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УДК A9I.33I—41:004.354

С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группе ЖЗЗ

С С Рг О С  У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

гост
ПЛИТЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 

ЛЕНТОЧНЫХ ФУНДАМЕНТОВ 

Технические условия
Reinforced concrete elalw for strip foundations Specification-» Взамен

ГОСТ 13SM -S0

13580-85

О КП SB 1321 -

Постлиовпеммем Государственного комитета СССР по делам строителю ^ от »  сентябре 198J г. № « 5  срои м м м и »
С 0 1 .01 .В/установлен —

Несоблюдение С1лидар»а пресладув1ся по закону

Настоящий стандарт распространяется на железобетонные плиты из тяжелого бетона для лен
точных фундаментов зданий и сооружений.

Плиты предназначены для применения: 
в сухих и водпнасыщешшх грунтах;
при расчетной температуре наружного воздуха (средней температуре воздуха наиболее хо- 

лодкой пятидневки района строительства согласно СПиГ! 2.01.01- 82) до минус 40 С включительно; 
н зданиях и сооружениях с расчетной сейсмичностью до 9 баллов включительно; 
н грунтах и грунтовых нодах с неагрессивной степенью воздействия на железобетонные конст-

^  Допускается применять плиты ирн расчетной температуре иоружиого воздуха ниже минус 40 С. 
а также в грунтах и грунтовых видах с агрессивной степенью воздействии на железобетонные кон
струкции при соблюдении дополнительных требований, установленных проектной докухтентаиней на 
конкретное здание или сооружение (согласно требованиям CHiill 1 03.01--84 и (.Нн11 <2.03.11 во н 
указанных в заказе на изготовление пли г.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Форма и размеры нлнт, а также их показатели материалоемкости должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. 1.

1.2. Плиты подразделяют па четыре группы но несущей способности ирн загруженин их равно
мерной погонной нагрузкой от стены пт» оси ленточного фундамента Плшы каждой группы харак
теризуют наибольшей допускаемом величиной давления на основание иод подошвой фундамента, 
указанной в табл. 2 в зависимости от толщины опирающихся на плиты стен.

1.3. В плитах допускается предусматривать закладные изделия и выпуски арматуры в соответ
ствии с проектной документацией конкретного здания или сооружения.

1.4. Д ля подъема и монтажа плит следует применять специальные захватные устройства, кон
струкцию которых устанавливает изготовитель но согласованию с потребителем и проектной орга
низацией — автором проектной документации здания или сооружения. Расположение и размеры 
отверстий в плитах, предназначенных для бесПег левого монтажа, принимают по чертежам, входя
щим в состав проектной документации захватного устройства для этих пли г.

Допускается применять‘плиты с монтажными петлями. Расположение монтажных нетель в пли
тах должно соответствовать указанному в обязательном приложении 1.

1.5. Армирование ллпг в .зависимости от их несущей способности приведено в обязательном 
приложении 2, а арматурные изделия (осеки, арматурные блоки из них, монтажные петли) в 
обязательном приложении 3.

Ичдэпнс официально* Перепечатка воспрещена

(ф  И здательство  стандартов , 1986
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Плиты шириной 600 ий Плити шй^нной 800— 3^00 нк

0<и»*пив рлтисры платы, им Расход материалов
Мтеса плиты

Код О К И Марк» плиты ( с п р а д о ч а и ) .

ft 1 h а Бетоп. ы* Стали, кг ?

53 1321 2012 ФЛ6.24—{ 600 2380 037 1.84 0.93
58 1321 2013 ФЛ6.12—4 1180 0.18 0,91 0.45
58 1321 20И Ф Л 8.24-1 23
53 1321 2015 ФЛ8 24—3 2380 0.46 3.42 1.15
58 1321 2016 ФЛ8.24—4 800 iso 4.81

58 1321 2017 ФЛ8 12— 1 1.24
58 1321 2018 ФЛ8.12—3 1180 0.22 1.7 0.55
58 1321 2019 ФЛ8.12—4 2.39

58 1321 2020 ФЛ 10.30— 1 4.71
58 1321 2021 ФЛ 10.30.-2 2980 0.69 6,67 1.75
58 1321 2022 ФЛ 10.30—3 9.04
58 1321 2023 ФЛ 10.30—4 11.03

58 1321 2024 ФЛ 10.24—! 3.76
53 1321 2025 ФЛ 10.24-2 2380 0.55 534 138
58 1321 2026 ФЛ 10.24—3 7.16
58 1321 2027 ФЛ 10.24-4

1000 А Г А
8.82

58 1321 2028 ФЛ 10.12— I
2541

1,87
58 1321 2029 ФЛ 10.12—2 1180 300 0.26 2.G6 0,65
58 1321 2030 ФЛ 10.12—3 3.41
58 1321 2031 ФЛ 10.12—4 4.4

58 1321 2032 ФЛ 10.8— 1 1.24
58 1321 2033 ФЛ 10 .8 -2 780 0.17 1,76 0.42
58 1321 2034 ФЛ 10.8—3 236
53 1321 2035 ФЛ 10.8—4 2,92

58 1321 2036 ФЛ 12.30-1 7.88
58 1321 2037 ФЛ 12.30-2 2980 0.82 12,76 2.05
58 1321 2038 ФЛ 12 3 0 - 3 17.46
58 1321 2039 ФЛ 12.30—4 21,43

58 1321 2040 ФЛ 12.24— 1
ЗсО

6 3
58 1321 2041 ФЛ 12 24—2 1200

2380 0.65
10,2

1.6353 1321 2042 ФЛ 12.24-3 13.83
53 1321 2043 ФЛ 12.24-4 17,13



fOCT 13580—85 Стр. %

Продолжение табл. I

Ко* ОКИ М>р>:э или >w

Осконмс p»3N«fM плиты, им Р*Г* 0 1  >и тернали»
М«сс* ПЛИТЫ
(СПрииО'юэи),

ть 1 л а Вор-и. м* Стали. иг

58 1321 2044 
58 1321 2045 
58 1321 2046 
58 1321 2047

ФЛ 12.12— I 
ФЛ 12.12—2 
ФЛ 12.12—3 
ФЛ 12.12 4 1200

1180

300

350

0.31
3.13
5.09
6.57
8.55

0.78

58 1321 2048 
58 1321 2049 
58 1321 2050 
58 1321 2051

ФЛ 12.8-1  
ФЛ 128—2 
ФЛ 12.8-3  
ФЛ 12.8-4

780 0.2
2.08
338
437
5.69

0 3

58 1321 2052 
58 1321 2053 
58 1321 2054 
58 1321 2055

ФЛ 14.30—1 
ФЛ 14.30-2  
ФЛ 1430—3 
ФЛ 14.30-4

1400

2980

400

0,%
12.43
19.09
23.46
34.65

2.4

58 1321 2056 
58 1321 2057 
58 1321 2058 
58 1321 2059

ФЛ 14.24 1 
ФЛ 14.24-2  
ФЛ 14.24 -3 
ФЛ 14.24—4

2380 0.76
9.85
15.12
18.76
27.72

1.90

58 1321 2060 
58 1321 2061 
58 1321 2062 
58 1321 2063

ФЛ 14.12—1 
ФЛ 14.12-2  
ФЛ 14.12—3 
ФЛ 14.12—4

1180 036
4,68
7,18
9.37
13.84

0,91

58 1321 2064 
58 1321 2065 
58 1321 2066 
58 1321 2067

ФЛ 14.8— 1 
ФЛ 14.8-2  
ФЛ 14.8-3  
ФЛ 14.Я—4

780 0,23
з .п
4.78
6.23
9.22

038

58 1321 2068 
58 1321 2069 
58 1321 2070 
58 1321 2071

ФЛ 1630— 1 
ФЛ 1 6 3 0 -2  
ФЛ 16 3 0 - 3  
ФЛ 1 6 3 0 -4

1600

2980

500

1,09
15.82
26,42
37,32
46.11

2.71

58 1321 2072 
58 1321 2073 
58 1321 2074 
58 1321 2075

ФЛ 16.24— 1 
ФЛ 16 2 4 - 2  
ФЛ 1634—3 
ФЛ 1624—4

2380 0.86
12.55
21.13
29.85
3637

2.15

58 1321 2076 
58 1321 2077 
58 1321 2078 
58 1321 2079

ФЛ 16.12-1 
ФЛ 16.12-2  
ФЛ 16.12—3 
Ф.Ч 16,12—4

1180 0,41
6.02
1035
14.90
1731

1.03

58 1321 2080 
58 1321 2081 
58 1321 2082 
58 132! 2083

ФЛ 16.8— 1 
ФЛ 16 .8-2  
ФЛ 16 .8-3  
ФЛ 1G.8—4

780 0.26
3.84
7,02
9.93
11.15

0.65

58 1321 2084 
58 1321 2085 
58 1321 2086 
58 1321 2087

ФЛ20.30—1 
Ф Л 20.30-2  
ФЛ20.30-3  
Ф Л20.30—4

2000

2980

500 700

2.04
15,60
25.16
36.85
50.04

5,10

58 1321 2088 
58 1321 2089 
58 132! 2090 
58 1321 2091

ФЛ 20 24—1 
ФЛ20.24—2 
ФЛ 20 .24-3  
Ф Л 20.24-4

2380 1,62
12.47 
20.12
29.48 
39.99

4.05

58 1321 2092 
58 1321 2093 
58 1321 2094 
58 1321 2095 г

ФЛ20.12— 1 
ФЛ20.12- 2 
ФЛ 20.12-3  
ФЛ 20.12—4

1180 0.78

6.19
10.02
14.69
19,95

1,95
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Продолжение табл I

К-.п ОКП M1|*J пл«чм

Огц.жиме piэмери ЯЛИ.Ы. UU Расхид млтериалея
Mitt* оля»м

(cniUHn^uuvj.
тЬ 1 Л и Отii.lt. м< С Г* ЛЬ. Кг

58 1321 20% 
58 1321 2097 
58 1321 2098 
58 1321 2099

ФЛ20 8—1 
Ф Л 20.8-2  
ФЛ20 Я- -1 
ФЛ20 8 4

?поо 780

Г.00

7(10 0.50

4.04
<Х67
0,70
13,00

1,25

58 1321 2ПХ> 
58  1321 2101 
58 1321 2102 
58 1321 2103

ФЛ 24.30-1  
ФЛ24.30 -2 
Ф Л 24.30 3 
ФЛ24.30—4

2400

2ЧЯ0 2;»о

1,00

1

27.44
43,80
67.09
73.10

5,98

58 1321 2104 
58 1321 2105 
58 1321 2108 
58 1321 2107

ФЛ 24.24 -1 
Ф Л 24.24 —2 
ФЛ24 2 4 -3  
ФЛ24.24 - 4

МЛ»

2 МО 
34,07 
53,48 
68,70

4.75

58 1321 2108 
58 1321 210*1 
58 1321 21111 
58 1321 211»

<ФП 1

ФЛ21 12 1 
<1*7124 12 2 
Ф..|?4 12 3 
ФЛ:’4.12--4

1180 0/11

10 /»
17.44
26.27
2U.UI

240

58 1321 2112 
38 1321 2113 
58 1321 2114 
58 1321 2115

ФЛ24.Я -1 
ФЛ24.Н—2 
<1>Л24 8 Л 
ФЛ24Я- 4

780 0.58

7,10
II, 52 
17,62
III, 51

1,45

58 1321 2110 
58 1321 2117 
58 1321 2118 
58 1321 2110

ФЛ 28.24-1  
ФЛ 28.24- Ч 
<1»Л28 ?4‘ -3 
ФЛ 28.24— 4

2800

r v n

1000

2,36

32,01
50,37
7*1.86
117,66

5.90

Г>8 1321 2120 
58 1321 2121 
58 1321 2122 
58 1321 2123

ФЛ2Я.12-1 
ФЛ 28.12 2 
Ф Л 28 .1 2 -3  
ФЛ2Н.12 4

1180 1.13

15,03
24.80
39,12
47,02

2.82

58 1321 2124 
58 1321 2125 
58 1321 2120 
58 1821 2127

ФЛ 28.8 -1 
<1>Л 28 8 - 2  
Ф Л 28.8—3 
ФЛ2Й.8- 4

780 0,72

10,10
16.72
26.05
31,33

1.80

58 1321 2128 
58 1321 2129 
58 1321 2130

ФЛ32.12—1 
ФЛ32.12 
ФЛ32.12—3

32(Х)

1180

1200

ш
23,24
37.41
53.03

3.23

58 1321 2131 
58 1321 2132 
58 1321 2133

ФЛ 32.8— 1 
ФЛ 32.8—2 
ФЛ 32.8 -3

780 0.82
15,70 
24 ДО 
35/41

2.05

П р и м е ч а н и я :
1. Расход стали указан для плит Лез монтажник петель 

закладных изделий и выпусков арматуры (и 1.3) расход стали 
изменить.

2. Масса прицелена для плит ш  тяжелого 'им о на средней
3. Допускается изготовлял, плиты размерами.отличными 

оборудовании до I января 19К!» г.

В случае установки и плитах монтажных нетель или 
на плиту, указанный в табл. I, следует соответствен к»

плотности 2500 кг/м1.
от указанных па чертеже п п табл 1, на действующем
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Г  6 Л II Н -1 2

Шприца идти, ии
ТндитнФ 11*ina нс иен**, 

мм

llriiiO-. л.«11(ь4см-ч; (ин.кинс на шамизыис.
n.inip.mi оч иееущг» 1'в11ГПбИ'><1И

1
\

4

WKJ

160 0,-15(1,0)

эоо 0.00(6.0)

500

160 0,15(1,5) 0/й (3 ,5) 0,15(4,5)

300 0.25(2,5) 0,57 (5.71 0.60(6.0)

500 0,60(6.0)

1000

160 0.15(1,5) 0.25(2.5) 0,35(3,5) 0 .4 5 (4 »

300 0.22(2.2) 0.36(3,6) 0.45(4.5) 0.50(5.0)

1200—3200 160 0,15(1.5) 0,25(2,5) 0,15(3.5) 0,45(4.5)

П [> и и еч а н и я:
!. Расчетое давление на основание под подошвой фундамента определяют лслсннси расчетов пер шкальной рав

номерной погонной нагрузки (при коэффициент надежности по нагрузке н — 1) на ширину и.читы
2. Иссушая способность нлпг по iipounoci н определена при рясче-шоА нагрузке с коэффициенты надежho- iii но 

нагрузке /1=1,15. При факппсском киэффиитчис иажжносш ни ^нагрузке и ц >  1.15 значения давления н? основание,

указанные в табл. ’2, следует умножат на коэффициент, равный j j y -
3. Несущая аюсобност плит но иро'шосш определенн при коэффициенте надежное и по нашаченпю, равным 0,45 

дли 11 класса «япстстк'Мностн зданий н сооружений. Дли плит зданий и сооружений I и III классов o ie e in ценности 
зиаченнн давлений, указанных в табл. 2, следует умножать cikkiktciiu' iii.o на коэффициенты 0,45 и 1.05.

1.6. Плиты следует обозначать марками и соитииютнни с требованиями ГОСТ 23009 78.
Марка плиты состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных дефисами.
Первая группа содержит обозначение наименования конструкции (ФЛ), ее ширину и длину а 

дециметрах (значение длины округляют до целого числа).
Во второй группе указывают группу плиты по несущей способности.
Для плит, эксплуатируемых н условиях воздействия агрессивной среды, и третью группу мар

ки включают показатель проницаемости бетона, обозначаемый прописной буквой: К — нормальной 
проницаемости, II - -  пониженной проницаемости. О — особо низкой проницаемости.

В третью группу, в случае необходимости, включают также дополнительные конструктивные 
характеристики (наличие закладных изделий и выпусков арматуры), обозначаемые и марке араб
скими цифрами или строчными буквами.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  (марки) плиты шириной КЮОмм, длиной 2380 мм, 
второй группы по несущей способности, па среднее давление на основание 0,2.) МПа (2,о кгс/см*), 
при толщине стены 160 мм:

ФЛ 16.24-2
То же, плиты шириной 1000 мм, длиной 1180 мм, третьей группы по несущей способности, на 

среднее давление на основание 0.45 МПа (4,5 кгс/см*). при тол шипе стены 300 мм, из бетона пони
женной проницаемости:

Ф Л  1 0 .1 2 - '3  -II

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Плиты следует изготовлять в соответствии с требованиями настоящего стандарта и тех
нологической документации, утвержденной в установленном порядке.



Стр. 6 ГОСТ 13580—85

2.2. Плиты должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015.0—83; 
по заводехой готовности;
по показателям фактической прочности бетона (в проектном возрасте и отпускной); 
по морозостойкости бетона;
по водонепроницаемости и водопоглошепню бетона (для плит, эксплуатируемых в условиях 

воздействия агрессивной среды);
к качеству материалов. применяемых для приготовления бетона;
к бетону, а также к материалам для приготовления бетона плит, эксплуатируемых в условиях 

воздействия агрессивной среды;
к качеству сварных арматурных и закладных изделий;
к маркам сталей для арматурных и закладных изделий, в том числе для монтажных нетель; 
по отклонению толщины защитного слоя бетона до арматуры; 

по защите от коррозии;
по применению форм для приготовления плит.
2.3. Плиты следует изготовлять из тяжелою бетона (средней плотности более 2200 до 

2500 кг/м3 включительно) класса по прочности на сжатие, указанного н табл- 3.
Таблица 3

Ширин 1 щ тин. *«

Класс б*тлиа но прочности но сжато* n.inru д.т* грунв по н«смцаЛ спвсо(1п*стн

1 э 3 4

600 По группе 4 в ю

800

В10

По группе 3 В 12.5 В 12.3

1000-. 1200 В10

1400

BI2.5 BI5

В15

1600 В25

2000 BI5

2400 В20

2800
В 12,5

В15 В 20 В25

3200 В20 В25 -

2.4. Коэффициент вариации прочности бетона по сжатию в партии для плит высшей категории 
качества ис должен быть более 9%.

2.5. Значение нормируемой отпускной прочности бетона плит следует принимать равным 70% 
класса по прочности на сжатие.

При поставке плит в холодный период года допускается повышать нормируемую отпускную 
прочность бетона, но не более 80% класса по прочности па сжатие. Значение нормируемой отпуск
ной прочности бетона следует принимать по проектной документации па конкретное здание или 
сооружение.

2.6. Плиты следует армировать плоскими арматурными блоками, собираемыми из двух свар
ных сеток, или отдельными сварными сетками из арматурной стали следующих видов и классов:

рабочая арматура — стержневая арматурная сталь классов A-III и Ат-ШС или арматурная 
проволока класса Вр-1;

распределительная арматура — арматурная проволока класса Вр-1.
2.7. Арматурная сталь должна удовлетворять требованиям:
стержневая арматурная сталь класса A-III— ГОСТ 5781—82.
стержневая термомеханическн упрочненная арматурная сталь класса Ат-111C ГОСТ 

10884-81;
проволока класса Вр-1 — ГОСТ 6727—80.
2.8. Монтажная петля, заделанная в бетон плиты, должна выдерживать при опытных подъе

мах плиты нагрузку, превышающую нормативное усилие на петлю в три раза.
2.9. Армирование плит должно соответствовать приведенному в обязательном приложении 2.
2.10. Форма л размеры арматурных изделий (арматурных блоков, сеток и монтажных петель) 

должны соответствовать приведенным а обязательном приложении 3.
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Форма и размеры закладных изделий и выпусков арматуры (и. 1.3) и их положение в пли
тах должны соответствовать указанным в проектной документации здания или сооружения.

2.11. Значения действительных отклонений геометрических параметров плиты не должны пре
вышать предельных, указанных в табл. 4

. Т а б л и ц а  4
мм

пткиоиспан
г е о и е т р н ч е с к л м  п а р а м е т р » ila n » c n '> K J H ic  г* ч и « 1 р и ч * с к '.р . u a p jv e r p a П р е д , r t r e  1.

Отклонение ОТ линей- Длина я ширина шипи:
±10кого размера до КЮ0

с и .  1 0 0 0  > 1 6 0 0 ± 1 2
»  1 6 0 0  » 3 2 0 0 ± 1 5

Высота плиты ±10

Размер, определяющий положение моитжноЛ петли над плоскостью
+  1 0 ; — 5плиты

Размер, определяющий положение з.юмситив с т а л ь н ы х  .тнклилпмх и-.де- 
лий:

1 0в плоскости плиты
КЗ ПЛОСКОСТИ ПЛИТЫ 3

Отклонение от 
прямолинейности

Прямолинейность профиля верхней горизонтальной п о в е р х н о с т и  ш и н ы  в  
любом сочсиин на всей длине или ширине:

2 .5до 1000
св 1000 » 1601) 3 .0

> 1 6 0 0  » 3 0 0 0 4 .0

2.12. Устанавливается категория бетонных поверх1юстей плиты А7.
Требования к качеству поверхностей и внешнему виду плит (в том числе требования к допу

стимой ширине раскрытия технологических трещин) — по ГОСТ 13015.0—83.

J. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку плит следует производить партиями в соответствии с требованиями ГОСТ
13015.1— 81 и настоящего стандарта.

Объем партии устанавливают но согласованию предприятия-изготовителя с потребителем, но 
нс более 200 шт.

3.2. Приемку плит по показателям морозостойкости бетона, а также по водонепроницаемости 
и водопоглощению бетона плит, предназначенных для эксплуатации в условиях воздействия агрес
сивной среды, следует производить по результатам периодических испытаний.

33. Приемку плит по показателям прочности бетона (классу бетона по прочности на сжатие, 
отпускной прочности), соответствия арматурных и закладных изделий, прочности сварных соедине
ний, точности геометрических параметров и толщины защитного слоя бетона до арматуры, шири
ны раскрытия усадочных трещин, категории бетонной поверхности следует проводить по результа
там приемо-сдаточных испытаний и контроля.

3.3.1. При приемке плит по показателям точности геометрических параметров, ширины рас
крытия усадочных трещин и категории бетонной поверхности следует применять выборочный одно
ступенчатый контроль.

3.3.2. Приемку плит по показателям, проверяемым путем осмотра: по наличию закладных из
делий и монтажных нетель, правильности нанесения маркировочных надписей и знаков, а также 
по наличию и качеству антикоррозионного покрытия следует проводить путем сплошного контроля 
с отбраковкой конструкций, имеющих дефекты по указанным показателям.

3.4. Опытные подъемы плит с целью испытания качества монтажных петель и нх заделки в 
бетон следует проводить перед началом массового изготовления плит с монтажными петлями и в 

wxvwAfc’Avw wxcQTObneuu*, uwir.a и качества применяемых материалов.
Испытанию подвергают не менее трех плит. После пяти подъемов при внешнем осмотре плиты 

на ней не должно быть признаков местного разрушения в зоне заделки петель.

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Прочность бетона на сжатие следует определять по ГОСТ 10180—78 на серии образцов, 
изготовленных из бетонной смеси рабочего состава и хранившихся в условиях, установленных ГОСТ
18105.1— 80.
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При испытании плит исразрушаюшичи методами фактическую отпускную прочность бетона 
на сжатие следует определять ультразвуковым методом пи ГОСТ 17(524--7Н пли приборами меха 
нического действия по ГОСТ 22690.0-77 - ГОСТ 22690.4-77, а также другими методами, преду
смотренными стандартами на мою ты испытания бетона.

4.2. Морозостойкость бетона следует определять но ГОСТ 10060--76 на серии образцов, изго
товленных нз бетонной смеси рабочею состава.

4.3. Водонепроницаемость бетона плит, предназначенных для эксплуатации н условиях н«м- 
действия агрессивной среды, следует определять по ГОСТ 12730.0—78 и ГОСТ 12730.5—85 на серин

образцов, изготовленных из бетонной смеси рабочего состава. •
4.4. Водопоглошение бетона плит, предназначенных дли эксплуатации в условиях воздействия 

агрессивной среды, следует определять по ГОСТ 12730.0—78 н ГОСТ 12730.3- 78 па серии образ
цов, изготовленных нз бетонной смеси рабочего состава.

4.5. Методы контроля и испытаний сварных арматурных и закладных изделий — но ГОСТ 
10922-75 и ГОСТ 23858-79.

4.6. Испытание монтажных нетель и их заделки в бетон проводят путем пятикратною подъема 
плиты, нагруженной из условия передачи на одну петлю усилия, равного увеличенному в три раза 
нормативному усилию на петлю, указанному в обязательном приложении 3. При испытаниях зона 
бетона около петли в радиусе не менее 1,75 глубины заделки петли в бетон должна быть свобод
ной от нагрузки.

Прочность бетона плит при опытных подъемах не должна превышать отпускной ирочиосш.
4.7. Методы контроля и испытаний исходных сырьевых материалов, применяемых для нзютон- 

лени я плит, должны соответствовать установленным стандартами или техническими условиями на 
эти материалы.

4.8. Размеры, отклонения от прямолинейности верхней поверхности плит, качество бетонных по
верхностей, ширину раскрытия усадочных трещин и внешний вид плит следует проверять методами, 
установленными ГОСТ 13015—75.

4.9. Положение арматурных и закладных изделий, а также толщину защитного слоя бетона 
до арматуры следует определять по ГОСТ 17625—83 и ГОСТ 22904 —78. При отсутствии необходи
мых приборов допускается вырубка борозд и обнажение арматуры плиг с последующей заделкой 
борозд.

5. МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Маркировка плит — по ГОСТ 13015.2—81. Маркировочные надписи и знаки следует нано
сить на боковых гранях каждой плиты.

5.2. Требования к документу о качестве плит, поставляемых потребителю, — по ГОСТ 
13015 3—81. Дополнительно в документе о качестве плит должна быть приведена марка бетона по мо
розостойкости. а для плит, предназначенных для эксплуатации в условиях воздействия агрессив
ной среды, — водонепроницаемость п водопоглошение бетона (если эти показатели оговорены в за
казе на изготовление плит).

5.3. Транспортировать и хранить плиты следует в соответствии с требованиями ГОСТ 
13015.4—84 и настоящего стандарта.

5.3.1. Плиты следует транспортировать и хранить в горизонтальном положении н штабелях.
5.3.2. Высота штабеля плит не должна превышать 2 м.
5.3.3. Подкладки под плитами и прокладки между ними в штабеле следует располагать в по

перечном направлении (в направлении ширины) плит на расстояниях от торцов плит, мм:
750 — при длине ПЛИТЫ 2980 мм
600— » » » 2380 мм

3 0 0 -  * > » 1180 мм;
2 0 0 -  » » 780 мм.
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СХЕМЫ УСТАНОВКИ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ В ПЛИТАХ

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Обязательное

т ипорвамср 
влиты

Схем* ус»а.
Н » В К Р  |и ;Т « М Ь

P U M C p M ,  X X

Марк* петли Т илофзэмйр
плиты

Схема y e n *  
П О П И Л  m i f c J U

fixuepw. им
.4*рн* мин

*1 О . а, о .

ФЛ6.24 1 200
590

М10— 150 
М8—100

ФЛ1630 
Ф Л 16.24

III

600
590 M 14-I50

ФЛ6 12 1 1
ФЛ16.12

IV Ml 0 -1 5 0ФЛ8.24 III

300

M I0 -I5 0 ФЛ 16.8 390ФЛ8.12 IV
ФЛЮЗО 
ФЛ 10.24 III 590

Ml 2— 150
Ф Л 20.30 
ФЛ20.24 V

500 590
M1G-200

ФЛ20.12
VI

M12— I50
ФЛ 10.12

IV
М№ 150

Ф Л 20.8 390 М10— 150
ФЛ10 8 390 М8— 100

ФЛ 12.30 
ФЛ 12.24 III

400 590
.Ml 4— J 50 
М 12-150  
М10—150

ФЛ24.30
ФЛ24.24 V

590
Ml 6—200

ФЛ 24 12 Ml 4— 160
ФЛ 12 12 IV VI 700ФЛ248 390 Ml 2 -1 5 0М8—100ФЛ 12 8 300
ФЛ 14.30 
ФЛ 14.24 III

500 590
М14-150  
Ml 2 -1 5 0

Ф Л 28.24 V
590
чад

Ml 6 -2 0 0  

Ml 2—150
ФЛ18.12 
Ф 428 Я

VIФЛ 14.12 
ФЛ 14.8 IV 390 М 10- 150

ФЛ32.1? 
Ф Л 32.8

900 590
390

Ml 6 -2 0 0  
M 12-150

2 Зак. 383
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одним

плит в 

МИ из

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

АРМИРОВАНИЕ ПЛИТ

•рм ту га  J  Ж ? » ™ Спар,,0й №гхой <“ аР*н С>- а плиты шириной 2000-3200 « м -
2 " УХ Свар}1Ы* ссток <иижней «аР*й н  « «рхве* марки В)
Толщина б ,  в плю с  Должно соответствовать указанному на чертеже
ссхмарох) бстока 01 аиза раСочсй аРматУри до нижней плоскости плит принята равной 30 мм (для

, г : , 1s s s  S S S S S K ^ r ^ J S r 1' « “  « * » «  ♦»“ * » « « -  ■ . » « « »
I. Спецификация арматурных изделий и выборка стали приведены в таблице.

/ —сетке марка С; 2-ариатуркиЯ  6илк марки АБ: 3 мнкияя 
сетка марки В; J—ртСотая арматура сетка марки Н: «-верхняя
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

1. Форм* и размеры сеток, а также спецификация стали на сетки приведены в табл. 1. выборха стали на одну 
сетку—в табл. 2.

2. Форма и размеры арматурных блоков, а также спецификация сеток на один арматурный блок приведены на
чертеже и в табл. 3. •

3. Форма и размеры монтажных петель, нормативные усилия в них, а тахже спецификация и выборка стали при
ведены в табл. 4.

4. При изготовлении сеток следует сваривать пересечении всех стержней по периметру сетки, а в середине — че
рез каждые два пересечения.

Сварку сеток рекомендуется осуществлять на машине типа АТМС— 14X75—7— I (2), оснащенной механизмом до
сылки поперечных укороченных стержней, а сетки с рабочей арматурой диаметром 10 мм н более — на машине типа 
МТ2002 или с помощь» подвесной машины типа МТП-810.

5. При сборке арматурного блока из нижней (марки Н) и верхней (марки В) сеток стержни рабочей арматуры 
(табл. I, позиция I или 5) обеих сеток следует располагать в одной горизонтальной плоскости.

6. В арматурном блоке соединение сеток между собой следует производить контактной точечной сваркой в местах 
пересечения стержней по периметру верхней сетки, а в середине се число свариваемых точек определяют из условия 
обеспечения транспортабельности арматурных блоков.

При сборке арматурного блока из сварных сеток допускается замена сварных соединений на вязаные.

Таблица !

м«р*« сетки Поаизш Чертеж сетки
Диаметр,

мм,
класс

Длина.
ми Количество

С6.24-4

С 6.12-4

08.24— 1

08.12— 1

С8.24—3

СВ. 12-3

С8.24— 4

С8.12-4

С 10.30— 1

С 10.24-1

00.12—1

I
/  wot ISO

i  /

20, 200 ш
ЯL  ..

4BpI

4BpI

5Bpl

4Bpl
SBpl 

4Bpl 

6 A 111 

4ВР1 

6AIII 

43р1 

SBpl 

4Вр1 

SBpl 

4Вр1 

SBpl 

4Вр1

540

2340

540

1140

740

2340

740

1140
740

2340
740

1140

740

2340

740

1140

840

_2940_
840

2340

840

1140

24

12

24

12

24

12

24

12

30

24

12

20

20

20
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М*рк« сети» П»**цмя

СЮ8-1

С10.30—2

С10 2-4—2

СЮ.12—2

С 10.8—2

С 10 3 0 - 3

010.24— 3

СЮ. 12—3

C19J-3

С 10,30—4

а  0.24—4

СЮ. 12—4

С10.8—4

С12.30— 1

С 12.24—1

С12 12—1

С12.8— 1

С12 3 0 -2

0 2 .2 4 -  -2

0 2 .12-2

С 12.8—2

Черте* сет»и

2 )
fuMl'lt

}
h  /  ин? г 100 

< »------*-

Л м ХЮ
9<0

ш . 3

2 !

Продолжение табл. I

Ли1 мстр.
мм.

N JiC C

Длияа.
МИ Количеств'» •l. VM

5Bpl 840 8

•

20

4Вр1 740 4

6А111 840 30

4Bpt 2940 4

6A11I 840 24

4Вр1 2340 1

6 А111 840 12

4ВР1 1140 4

САШ 840 8

4Вр1 740 * 4

8Д111 840 24 35
4Вр1 2940 4

8A1IF 840 19 45
4Вр1 2340 4

708АШ 840 9

4Вр1 1140 4

8AIII 840 6 60
4Вр1 740 4

НАШ 840 30

20

-  <»Р‘ 2940 4

8AIII 840 24
4 tipi 2340 4
8AII1 840 12
4 tipi 1140 4
6AI11 840 8
4tipl 740 4
САШ 940 30

20

48pl 2940 0
6A1I1 940 24
4tipl 2340 6
6А111 940 12
4Bpl 1140 6
GA111 940 8
4 tipi 740 6
ВАШ 940 30
4Bpl 2940 6
ЬА 111 940 24
4 Bp I 2340 6

8AII1 940 12
4Bpl 1140 6
8A lli 940 8
4 tipi 740 6 '
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Марка сетки Позиции Черте* сетки

Продолжение табл. I

Диаметр.
им.

класс
Длина.

им Колите ет»п им
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Продолжение табл. /

.Марка сетки

C I4 .12-3

С14.8—3

С 14.30— 4

CI4.24—4

С14.12—4

С14.8—4

С16-30—I

С16 24— 1

C 16.12-I

C I6 .8-1

С 16.30-2

С 16.24-2

С16.12-2

С16.8-2

С 16.30—3

0 6 .2 4 —3

Поанцик Чертеж сетки Диаметр.
мм.

класс
Длина.

мм

IО А 1(1

4Вр1

ЮЛШ

4 Вр1

12 АIII

4Вр1

I2A1II

4Вр1

12Л 111
4Вр1

12ЛШ

4Вр1

8Л1П

4Вр1

6ЛШ

4Вр1

8 A III

4 lip I

8A11I

4BpI

ЮЛШ

4Bpl

10 А111
4Вр|

10AIII

4Вр1 

I0A111 

4Вр1 

12 А111 
4Вр1

12AII1

4Вр1

1160

1140

1180

740

1240

2940

1240

2340

1240

1140

1240

740

1240

2940

1240

2340

1240

1140

1240

740

1340

2940

1340

2340

1340

1140

1340

740

1340

2940

1340

2340

Колниество

12

30

24

12

29

23

30

24

12

30

24

а , ,  мм

20

20

70

20



ГОСТ 13580—85 Стр. 19

Продолжение табл. I

Д и а м е т р , Д а й н а ,
К о л и ч е с т а п

М а р к а  с е т к и П о л и ц и я Ч е р т е ж  с е т е й ММ.
к л а с с

ММ а . ,  м м

0 6 .1 2 —3

0 6 .8 - 3

0 6 3 0 —4

0 6 .2 4 — 4

0 6 .1 2 - 4

0 6 8 - 4

Н20.30—1

1120.24— I

Н20.12—I

Н 20.8-1

Н20.30—2

Н20.24—2

Н20.12— 2

Н 20.8—2

Н 2030—3

№ 0 2 4 -3

1120.12—3

И20.8—3

1__
Гша> >00

10 300 300———, . 300 300 _

)
/ шоу W

г

в JM-,а»?., /'» ,Д11
/940 Л

I2AI1I

1Вр1

12AIII

4Вр1

14АШ

4Вр1

НАШ

4Вр1

14 А111
4 Bp I

14AII1

4Вр1

6AI11

4Вр1

вА III

4Вр1

6АШ
4Вр1

6AIII

4Вр1

8AIII

4Вр1

8АШ

4Вр1

НАШ

4Вр|

8АШ

4Вр1

10 A 111

4Вр1

10ЛШ

4Вр1

10AIII

4Вр1

10А111

4Вр1

1340

1140

1340

740

1270

2040

1270

2340

1270

1140

1270

740

1540

2940

1540

2340

1540

1140

1540

740

1560

2940

1560

2340

1560

1140

1560

740

1640

2940

1640

2340

1640

1140

1640

740

12

29

23

30

24

12

30

24

12

30

24

12

20

70

20

20
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Продолжение табл. I

Марка сетям

Н32.12—1

Н32.8-1

1132.12—2

Н32.8-2

Н32.12— 3

Н32.8-3

В20.30—I

В2024— 1

В20.12—I

В20.8-1

В20.30—2

В 20.24—2

B20.I2-2

В20.8—2

В20.30—3

В20.24-3

B20.I2—  3

В20.8—3

Познана Чертеж сетям
Диаметр.

мм.
класс

Данна.
мм Колиаестао

10AIII 2500 12

4Вр1 1140 12

I0A11I 2500 8

4Вр1 740 12

12A1II 2570 12

4Вр1 1140 12

I2AI1I 2570 8

4Вр1 740 12

НАШ 2570 12

4Вр1 1140 12

НАШ 2570 8

4Вр1 740 12

5Вр1 740 20

4Вр1 2890 4

5Вр1 740 16

4Вр1 2290 4

5Вр1 740 8

4Вр| 1090 4

5Вр1 740 5

4Вр1 МО 4

6АШ 780 20

4Вр1 2890 4

6АШ 780 16

4Вр| 2290 4

ВАШ 780 8

4Вр! 1090 4

ВАШ 780 5

4Вр1 640 4

ВАШ 740 20

4Вр1 2891) 4

ВАШ 740 16

4Вр1 2290 4

ВАШ 740 8

4Вр 1 1090 4

ВАШ 740 5

4Вр1 640 4 ■

20

20

40

20
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Продолжение табл. I
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Продмжсние гибл. I

Марка сетки Позиция Черте-* сетки
Диямстр.

ям.
•-.псе

Лит#.
ми Кпля'юствм Л,, ни

И-32 1 2 -3
/

/
___ /
шаг too Sj__

2
Г

НАШ 1100 10

•

30
2

Т
■4 Вр! 940 6

В.32.8 - 3

1 МАШ 1100 7

Оу

---------Ц =

2
.700 ?.ео ',00 7оа ж

4Вр1 640 G
1----

Г ‘ "~~Щ
_  13Ш1__ -

Таблица 2
Выборка стали на одну сетку

Марк* сетки

Лрматуриаа стал», кг

М 1C С 41 
CL4M1.
Ь|

класса А-Ш во ГОСТ 5781-83 класса »р-1 
им ГОСТ 6Т2Г №

Лиаиатр. ни

б 8 10 13 14 4 5

<",6.24—4 
C6.I2—4

— - — — — 1,84
0,91

— 1.84
0,91

0 8 .2 4 - 1 
08 .1 2 -1

— - - - - 2.5
1.24

25
1.24

0 8 .2 4 -3  
0 8 1 2  3

- - - - - 0,86
0,42

2.56
1.28

3.42
1,7

08.24 - 4  
03.12—4

3.95
097

- - - 0,86
0.42

4.8»
2,39

C 1 0 J 0 -I  
010.24—1 
010.12—1 
0 1 0 8 — 1

-
—

,

— 1,08
0.86
0,42
0,27

3.63
2,9
1.45
0.97

4.71
3,76
1.87
1.24

010.30 -2 
0 1 0 .2 4 -2  
010.12— 2 
С 10.8—2

5,59
4.48 
2,24
1.49

-
—

— -
1,08
0.86
0,42
0.27 Ё

6.67
5.34
2.66
1.76

С 10.30-3  
С 10.24 -3  
010.12—3

7,90
6.3
2.99

-
—

— 1.08
0.86
0.42

— 9.04
7.16
3.41

010.8 -3 - 1,99 - - - 0,27 — 2.26

010 .30 -4  
010 2 4 - 4  
СЮ. 12—4 
С 10.8-4 —

9.95
7.96 
3.98 
2,65

—

- -

1,08
0,86
0,42
0,27

—

11.03
8.82
4.4
2.92
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Продолжение гибл. 2

Марка сетки

Арматурная ста II. тг

М асса с е н и .
класса А-Ill ПО ГОСТ 5T4I-W •массе 8|>-1

и» г о с т  е й »  «и

Диаметр, км 11Г

6 8 II) М 14 4 5

С12.Я 0__ | 6 .26 _ _ 1.62
•

7,88
С  12.21— 1 5.01 — — — 159 — 6.3
0 2 . 1 2 — 1 2.5 — __ __ __ 0.63 3,13
0 2 . 8 — 1 1.67 — — — 0,41 — 2.08

0 2 . 3 0 - 2 _ 11.14 _ 1.62 12.76
0 2  24— 2 — 8.91 __ — 1 5 9 10,2
0 2 . 1 2 - 2 — 4.46 __ __ __ U.63 5.09
0 2 . 8 - 2 — 2.97 — — — 0.41 — 3 3 8

0 2 . 3 0 —3 _ 15.84 1.62 17.46
0 2  2 4 — 3 — __ 12.54 __ __ 1,29 _ 13.83
0 2 . 1 2 —3 — __ 5,94 _ — 0.63 6.57
0 2 . 8 - 3 — — 3.96 — — 0,41 — 4.37

0 2 . 3 0 - 4 1931 1,62 21.43
0 2 . 2 4 — 4 — __ 15,84 __ _ 1.29 ... . 17.13
0 2 . 1 2 - 4 — — 7.92 __ __ 0.63 _ 8.55
0 2 8 - 4 — — 5 5 8 — — 0,41 — 5.69

0 4 . 3 0 - 1 _
1031 1.62 12.43

0 4 . 2 4 - 1 — 8.56 __ 4_ 1 5 9 __ 9.85
0 4 . 1 2 - 1 — 4.05 — __ _ 0.63 4.68
0 4  8  -1 2.7 — — — 0.41 — 3.11

0 4 . 3 0 —2 17.47 1.62 19,09
0 4 . 2 4 - 2 —. — 13.83 — _ 1,29 15.12
0 4 . 1 2 — 2 — 6.55 — _ 0,63 _ 7.18
0 4 . 8  - 2 — — 4,37 — — 0,41 — 4.78

0 4 . 3 0 - 3 _ _ 21,84 _ 1.62 23.46
0 4 . 2 4 - 3 — — 17,47 1,29 18.76
0 4 . 1 2 - 3 — — 8,74 — 0,63 __ 9.37
0 4 8 - 3 — — 5,82 — 0.41 — 6.23

0 4 . 3 0 — 4 _ 33,03 1,62 34.65
0 4 . 2 4 - 4 — _ 26.43 1.29 27.72
0 4  12—4 — — _ 13,21 0,63 __ 13.84
0 4 . 8 - 4 — — 8.81 — 0,41 — 9 5 2

0 6 . 3 0 - 1 _ 14,2 1.62 15.82
0 6 2 4 - 1 — 1К 26 _ 1.29 — 12.55
0 6 . 1 2 — 1 — 5.39 __ — 0.63 __ 6.02
0 6 . 8 - 1 — 3.43 — — __ 0.41 — 3.84

0 6 . 3 0 — 2 _ _ 24.8 , 1,62 26.42
0 6 . 2 4 - 2 — — 19,84 — 1.29 — 21.13
0 6 . 1 2 - 2 — — 9 5 2 — 0.63 10.55
0 6 0 - 2 “ — 6,61 — 0,41 — 7.02

0 6 . 3 0  -3 . _ 35.7 1.62 37,32
0 6 . 2 4 - 3 — — — 28.56 1,29 __ 29.85
0 6 . 1 2 - 3 — — — 14,27 _ 0.63 — 14,9
0 6 . 8 - 3 “““ — 9,52 — 0,41 — 9.93
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Продолжение табл. 2

Марк* сетки

Лрмагуряа* сталь, кг

Macci чигки.
кг

класса A-III по ГОСТ Wei-82 класса Вр-1  
по ГОСТ efjT-to

Дилчетр. мя

б » Ю 12 м 4 5

С 16.30-4  
С 16.24—.4 
С16.12—4 
CIG.8— 4

— — 44.49
35,28
16.88
10.74

1.62
1.29
0.63
0.41 —

46,11
36.57
1731
11.15

Н20.30—1 
Н20.24—1 
Н20.12— 1 
1120.8—1

10.25
8.21
4.1

2.73
-

- -
2.16
1.72
0,84
0,54 —

12,41
9.93
4.94
3,27

Н2 0 3 0 -2  
Н20.24—2 
Н 20.12—2 
Н20.8—2

-

18,48
14.79
739
4.93 -

2,16
1.72
0.84
0,54

20.64
16,51
8.23
5,47

Н20.Э0— 3 
Н20.24—3 
Н20.12—3 
Н20.8—3

—
—

3035
2439
12.14
8.1

-
,_

2.16
1.72
034
0.54

—

32,51
26.01
12.98
8.64

И20 30—4 
Н20.24—4 
Н20.12—4 
Н 20.8-4

-
Ё

32.21
25,76
12.88
839

—
—

2.16
1.72
0.84
0.54

—
34.37
27,48
13.72
9.13

Н24.30-1  
Н24.24— 1 
H24.I2—I 
H 2 4 3 -I

20.74
1639
8 3

5.53
—

— 2,16
1.72
0,84
0,54 —

22.9
18,31
9.14
6,07

Н 24.30-2  
Н24.24—2 
H24.I2—2 
Н 24.8—2

-

-

34.43
27.54
13.77
9.18

-
-

2.7
2.15
1,05
0,68 —

37.13
29,69
14.82
9.86

Н24.30— 3 
Н24.24—3 
1124 12—3 
Н 24.8-3

—
52.48
41.98
20.99
13.99

-

2.7
2.15
1.05
0.68

—
55.18
44,13
22.04
14,67

Н24.30—4 
Н 24.24-4  
Н24.12—4 
Н 24.8-4

—
51,68
4134
20,67
13.78 _

2.7
2.15
1.05
0,68

54,38
43.49
21,72
14.46

Н28.24—1 
Н28.12— 1 
Н288--1

- 2037
10.28
6.86

— -
2,15
1.05
0.68

—
22.72
1133
7.54

Н 28.24-2  
H 28.I2-2  
Н28.8—2

— — 33.61
16.81
И.2

—

-

2.15
1,05
0.68 -

35.76
17.86
11,88
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Продолжение тайл. 2

-Чарка сетка

Лрматурнаа «таль кг

класса Л-Ш 1)0 ГОСТ 5781—82 класса 
т» ГОСТ

Dpi
6727- in

Диаметр, мм КГ

в 8 10 И 14 4 5

1)28.24 - 3 62,33 2,15 С 1.4 8
H28.I2 -3 — __ — — 31,17 1,05 32,221128 8—3 — — — — 20,78 0.68 — 21.40

H2&2I 1 __ _ - . _ GS.8I 2.15 67.96H28.I2 - 4 — _ •а» _ 32.'1 1,05 33.951128.8-4 — — — — 21.94 0.08 — 22.62

Н 32.12—1 ___ 18.51 1.25 19.76
1132.8-1 — 12,34 — — 0,82 — I3.IG

1132.12—2 . . . 27.39 1,25 28.64
1132 А—2 — — — 18,23 — 0.82 — 19.05

1132.12—3 ___ 37.25 1Л5 38,5
Н32.8—3 ЩШт — — — 21,84 0.82 — 23.0»

820.30. .1 _ _ 1.06 2.13 3.19
820.24- -1 — ____ — — 0.84 1.7 2,54820.12— 1 — — — — — 0.4 0.85 1.25
820.8 -1

" — — — 0.24 ОД) 0,77

U20.30-2 3.40 1.06 4.52
82024—2 2.77 — — — 0.84 ЗЛИ
820 1 2 -2 1,30 — _ ___ 0,4 ___. 1.7У
В20.8—2 0,86 — — — — 0.24 — . 1.1

820 3 0 -3 3.28 1.06 4.34
820.21 —3 2,01 __ — 0.84 3.47
820 .12 -3 1.31 — —„ 0.4 ___ 1.71
820.8—3 0,82 — — — — 0,24 — 1.06

820 .30 -4 _ _ 14.07 1,6 15.67
820.24 - 4 — _ 11,25 _ — 1.26 — 12.51
820.12—4 — ____ 5.63 — 0.6 .___ 6,23
В20-.8—4 ““ — 3,52 — — 0.35 — 3,87

82130—1 _ _ 1.4 3.14 4.54
В21.24-1 — ____ — — — 1.07 2.42 3.4!)
824 12— 1 — - - ___ — — 0,16 1.09 1.55
В24.8— 1 — — — “ 0.3 0.73 1,03

1)24.30—2 5.22 1,51 6.73
824.24 - 2 4.1 ___ 1.18 _ 5.28
В24.12—2 2.05 , ___ ___ ___ 0,57 ___ 2.62
8 2 4 .8 -2 1.31 — — — — 0.35 — 1,66

В24.30—3 10,4 1.51 11,91
В24.24—3 — 8.17 — — 1,18 ___ 9.35
В 2 4 1 2 -3 — . 3.71 — ___ ____ 0.52 .___ 4.23
824.8— 3 2.6 0.35 2.95
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Продолжение табл. 2

Марка сетки

Арматурная сгааь. КТ

М is с а с е т и , 
Ы

класса Л-IIi по ГОСТ 5781-82 класса Вр-1 
по ГОСТ «7*7-W

Диаметр, ми

0 Л Ill К 14 4 5

1124.30 - 4 17.4 _ 1.62 .  .

•
19,0*2

N24.24—4 — — 13.92 — — 1.21) — 1.651
1124.12— 4 — _ 0.96 — — 0,63 — 7.5!)
1124 В - 4 — — 4.64 — — 0,41 — 5.05

1128 .24-1 8.22 ._ 1,07 9.29
B 2 8 .I2 — 1 — 3\29 _ _ _ — — 0,41 3.7
1128.8--1 — 2.4G _ — — 0.3 — 2.76

В 28.24— 2 _ _ 13.48 _ 1,13 14.61
1128.12— 2 — — 6,42 — — 0.52 — 6.94
В 28.8— 2 — — 4.49 — — 0.35 — 4.84

1128.24—8 _ - 14.31 _ 1,07 _ 15.38
B 2 8 .I2 —3 — 6.44 — 0.4(1 г— 0.0
В 28 8 - 3 — — 4,29 — — 0.3 — 4.59

1128.24 - 4 _ _ 28.03 1.67 29.1
1128.12— 4 — — _ 12.G1 0.46 — 13.07
В 2 8 .8 - 4 — — — — 8.41 0.3 — 8.71

B 3 2 .I2  1 3.07 0.41 3.48
11:12.8— 1 — 2 ;i — — — 0.3 — 2.G

B 3 2 .I2 — 2 _ 8.31 0.46 8,77
В 1 2 .8 - 2 — — — 5.54 — 0.3 — 5.84

В *2.12— 3 .  . 14.01 0,52 14.53
В 32 .8—3 — — — — 9.8 0.35 — 10,15

Схема арматурного блока

1 ~ 1 Г ц
1 . -1 3

1 i*- 1- , 9i— ;

г

— - —Ь- X
у  1

Д Vi

\  < 111!<1*1

__L

! I

—  - - - - -  " T ~ ? v — “  -  .

Г— ^
Л 1 У Г

. ----------ь . . ... О/
___Q_____

1-----ж*------------- ^ = ----------7ГГ
^ --------- ----

I —нижняя сетка «ярки Н. I  в е р х н я я  сетка марки В: J—рабочая арматура
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Т а б л и ц а  3
Спецификация сеток на одни арматурный блок

Размеры, мм
Масс* 6 .10X1» 

игМарка блока Марка секи
ь, 1. Ь, It ь. 1.

ЛБ20.30—1 Н20.30—1 
В20.30—1

1940 2940
740 2890 25 15,6

ЛБ20.24—1 1120.24—  1
1320.24— 1

1940 2340
740 2290 25 12,47

АБ20.12—1 Н20 12—1 
1320.12-1

1940 1140
740 1090

600
25 6.19

ЛБ20.8—I Н20 8 - !  
В20.8-1

1910 740
740 640 30 4.04

ЛБ20.30—2 Н 20.30—2 
В2О30—2

1940 2940
780 2890 25 25.16

АБ20.24—2
Н 2024-2  
В20.24— 2

1940 2340
780 2290

580

25 2 0 .1 2

АБ2 0 . 1 2 — 2
Н20.12—2 
В20.12—2

1940 1140
780 1090 25 10 ,0 2

АБ20.8—2
Н2 0 .8— 2 
В20.8-2

1940 740
780 640 30 6,57

АБ20.30—3 Н20.30—3 
В20.30—3

1940 2940
740 2890 25 36.85

АБ20.24—3 Н 2024-3  
В20.24—3

1940 2340
740 2290

600
25 29.48

АБ20.12—3
Н20.12—3 
В20.12—3

1940 1140
740 1090 25 14,69

АБ20.8-3
Н20.8—3 
В20.8—3

1940 740
740 640 30 9.7

АБ20.Э0—4
Н20.30—4 
В20 30—4

1940 2940
1140 2890 25 50.04

АБ20.24-4
1120.24—4 
В20.24—4

1940 2340
1140 2290 400

25 39.99

ЛБ20.12—4 Н20.12—4 
В20.12—4

1940 1140
140 1090 25 19,95

ЛБ20.8—4 Н20.8—4 
В20 8 —4

1940 . 740
1 М0 640 30 13,0

АБ24.30—1 Н24.30—1 
В24.30—1

2340 2940
940 2540 180 27,44

АБ24.24— 1

I
D 2340 2340

940 1940
700

180 2 1 .8
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Продолжение табл. 3

Мар* а блоха Марна сетки

Р»»>*«ры. м«
Масс* Сл'жа, 

кг
Ь, !■ ь. 1.

АБ24.12—1
H 24.I2-I 
824.12—1

2340 1140
940 840

700

150 10.69

ЛБ24.8-1 И24.8—1 
В24.8—1

2340 740
940 бТ о

80 7.1 •

ЛГ>24.30—2
1124.30-2 
В24.30—2

2340 2940
940 2740

700

80 43.86

ЛП24.24--2
H24.24—2 
В24 2 4 -2

2340 2340
940 2140

80 34.97

Л1>?4 1 2 -2
1124.12- 2
821.12- 2

2340 1140
940 1040

50 17.44

ЛБ24.8-2
Н24.8—2 
В24.8—2

2340 740
940 640 50 11.52

ЛБ24.30-3
Н24.30—3 
В24.30—3

2340 2940
1080 2740

630

80 67,09

А 824.24—3
1124 24—3 
В24.24—3

2340 2340
1080 2140 80 53,48

ЛБ24.12—3
Н24.12—3 
В24.12—3

2340 1140
1080 940 80 26.27

АБ24.8—3
Н24 8—3 
В24.8 -3

2340 740
1080 640 50 17.62

АБ24.30—4
1124.30-4 
В24.30—4

2340 2940
1080 2940

630

20 • 73,4

ЛБ24.24—4
Н24.24—4 
В24.24—4

2340 2340
1030 2340 20 58,7

AB24.I2—4
Н 24 Г2—4 
324.12-4

2340 1140
1080 1Н0 20 29,31

АБ24.8—4
Н24.8—4 
В24.8-4

2340 740
1080 7*40 20 19,51

АБ28.24—1
Н28.24—1 
В28.24—1

2740 2340
1140 1940

800

180 32,01

А В 2 8  12— 1
Н28.12—1 
В28.12—1

2740 1140
1140 740 180 15,03

АБ288 -1 

А 828.24-2

Н 28.8-1 
В28.8-1

2740 740
1140 540 80 10,3

Н28.24-2 
В 28 24—2

2740 2340
1140 2040 800 180 50.37
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Продолжение табл. 3

Размеры. им

Mjp»a блика М а р к »  r e ra n
b , /. ft, b. 1,

Mecca rtif.kt, 
КГ

ЛВ2 8  12—2 1128.12—2 
B28.I2—2

2740 1140
1140 040 800

80 24.8

Л П 288-2 Н28 8—2 
В 28.8-2

2740 740
1140 640

30 16,72

Л Б 2 8 2 4 -3 Н28.24—3 
В28 24—3

2740 2340
1360 1440

180 79.86

ЛБ28.12—3 1128.12—3 
В28.12—3

2740 1140
1360 840 690

150 39.12

Л1>28 8 —3 1128.8—3 
В28.8—3

2740 740
1360 540

80 26.05

ЛБ28.24-4 1128.24-4
В28.24-4

2740 2340
1360 1940

180 , 97.00

ЛБ28.12-4 П28.12—4 
B28.I2—4

2740 1140
1360 840 G90 150 47,02

АБ2Й.8—4 Н 28.8-4
В 28.8-4

2740 740
1360 540

80 31,33

АБ32.12— I H32.I2— 1 
B32.I2— 1

3140 1140
1200 740 970

170 23.24

ЛБ328—1 11328 — 1 
В32.8— 1

3140 740
1200 540

70 15,76

ЛБ32 12 -2 1132.12—2 
В32.12—2

3140 1140
1240 840

950

150 37,41

АБ32.8—2 Н32.8—2 
В32 8--2

3140 740
1240 540

70 24.89

АБ32.12-3 Н32.12—3 
B32.I2—3

3140 1140
1360 940

890

70 53,03

АБ32.8—3 Н32.8—3 
1332.8-3

3140 740
1360 640

30 35.81

Т а б л и ц е  4
Нормативное усилие, спецификация и выборка стали на одну монтажную петлю

Марк»
ипп1вж1п>й

ПС 1.1И
Чертей

Диаметр,
ми,

класс

Р м м е р м  и о и т л л в л Л  П«Т>11. 
м м

ЛЛ*Н4'
ММ

Mecca.
КС

Иприатилт-е
усилие.

К1ЦКГС)и,

M 8 -I0 0 Я L
8AI 180 130 530 0.22 2.94

(300)

н  а
о Л

M 10-150
too

I0AI 700 0,43 6.86
(700)

M 12-150 12А1 230 165 710 0.63 10,79
(1100)

M 1 4 -I5 0

"Цn ----------T-

К О п т а ы п н а л  т о ч е ч н о *
14AI 730 0,90 14,71

(1500)
\u ^ i /  стыяэВпе с б о е *  сГ

M I6-2 0 0 16AI 280 200 880 1,39 19,61
We я с н е е U 5 д о й н е . 'п о и

(2000)
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